


  
 1الصفحت 

 
  

 
      

 وصف البرناهج الأكادَوٍ        

 

المتوقعة من الطالب يوفر وصف البرنامج الأكاديمي هذا  ايجازاً مقتضياً لأهم خصائص البرنامج ومخرجات التعلم 
 تحقيقها مبرهناً عما إذا كان قد حقق الاستفادة القصوى من الفرص المتاحة . ويصاحبه وصف لكل مقرر ضمن البرنامج

 

 خبيؼخ ركشٚذ  انًؤسسخ انزؼهًٛٛخ .1

 كهٛخ ُْذسخ انؼًهٛبد انُفطٛخ / لسى ُْذسخ سٛطشح انًُظٕيبد انُفطٛخ  / انًشكض  ؼهًٙانمسى ان .2

أ اسى انجشَبيح الأكبدًٚٙ  .3

 انًُٓٙ 
 انزمُٛبد انشلًٛخ انًجشيدخ 

  اسى انشٓبدح انُٓبئٛخ  .4

  :انُظبو انذساسٙ  .5
 سُٕ٘ /يمشساد /أخشٖ 

 َظش٘ 

 سُٕ٘  انًؼزًذ   ثشَبيح الاػزًبد .6

  انًؤثشاد انخبسخٛخ الأخشٖ  .7

  ربسٚخ إػذاد انٕطف  .8

 أْذاف انجشَبيح الأكبدًٚٙ .9

 - ٍٛخ اًْ فٓى يب رًكٍٛ انطبنت يplc  ٔإَاػٓب ٔرشكٛجٓب ٔيجذأ ػًهٓب ٔكٛفٛخ رحهٛم دٔائشْب إضبفخ

 نزطجٛمبرٓب انًخزهفخ فٙ يدبل انسٛطشح خظٕطب ٔانًدبلاد الاخشٖ ػًٕيب.

 ٛخ اًْ رًكٍٛ انطبنت يٍ فٓى يبplc  يٍ حٛث انخظبئض ٔالإَاع ٔانزشكٛت ٔيجذأ انؼًم ٔكٛفٛخ

رحهٛم دٔائشْب ٔاسزدبثزٓب انزشددٚخ إضبفخ انٗ رطجٛمبرٓب انًخزهفخ  فٙ يدبل انسٛطشح خظٕطب 

 ٔانًدبلاد الاخشٖ ػًٕيب.

  تمكين الطالب من فهم مكبرات العمليات وتركيبها من حيث الخصائص والتركيب ومبدأ العمل وكيفية

 تحليل دوائرها إضافة الى تطبيقاتها المختلفة  في مجال السيطرة خصوصا والمجالات الاخرى عموما.
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 انًطهٕثخ ٔطشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى ٔانزمٛٛى جشَبيحيخشخبد ان  .11

  الاْذاف انًؼشفٛخ  - أ
ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث انزشكٛت ٔانخظبئض ٔيجذأ انؼًم ٔرحهٛهٓب سٚبضٛب  plcيؼشفخ  -1أ

ٔاسزخذايٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كبلإضبءح ٔرحٕٚم انمذسح 

 انًزُبٔثخ نًسزًشح ٔرُظٛى انفٕنزٛخ.

ب سٚبضٛب ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث انزشكٛت ٔانخظبئض ٔيجذأ انؼًم ٔرحهٛهٓ plcيؼشفخ   -2أ

ٔاسزخذايٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد الإشبسح ٔيكجشاد 

 انمذسح ٔانذٔائش ٔانملاثبد انًُطمٛخ.

ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث انزشكٛت ٔانخظبئض ٔيجذأ انؼًم ٔرحهٛهٓب سٚبضٛب  plcيؼشفخ   -3أ

ٔاسزخذايٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد الإشبسح ٔيكجشاد 

 انمذسح ٔانذٔائش ٔانملاثبد انًُطمٛخ.
دٔائشْب ٔاسزخذايٓب فٙ  انزؼشف ػهٗ يكجشاد انؼًهٛبد ٔفٓى يجذأ ػًهٓب ٔخظبطٓب ٔكٛفٛخ رحهٛم  -4أ

رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد الإشبسح ٔانًظذاد ٔيحٕلاد الإشبسح 

 .انشلًٛخ نهزُبظشٚخ ٔانًفبضلاد ٔانًكبيلاد ٔانًزثزثبد
 جشَبيح نخبطخ ثبنا ٛخانًٓبسار الأْذاف –ة 

ٔيكجشاد انؼًهٛبد ٔكٛفٛخ اسزخشاج اْى خظبئظٓب ٔيحذدارٓب  plcرؼهى كٛفٛخ رًٛٛض انؼُبطش  – 1ة

( انخبص ثٓب ٔاسزخذايٓب نزظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف Datasheetيٍ شٛذ انًؼهٕيبد )

 انًدبلاد ٔانزطجٛمبد.

  كٛفٛخ لشاءح انهٕحبد الانكزشَٔٛخ انًطجٕػخ ٔفحض ػُبطشْب الانكزشَٔٛخ ٔرزجغ اػطبنٓب – 2ة

 

 
 طشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى      

 ششذ انًبدح ٔإػطبء ايثهخ ٔافٛخ نزمشٚت انظٕسح نهطبنت -1

 ( نزسٓٛم فٓى انطبنت انًبدح. Multisimيحبكبح انذٔائش الانكزشَٔٛخ ثٕاسطخ ثشايح انًحبكبح كجشَبيح ) -2

 رخظٛض ٔلذ نلأسئهخ ٔانًُبلشخ نزشسٛخ فٓى انًبدح فٙ رٍْ انطبنت. -3
 طشائك انزمٛٛى      

 اسئهخ انشفٕٚخ اثُبء ٔلذ انًحبضشح. -1

 ايزحبَبد ٕٚيٛخ لظٛشح اثُبء ٔلذ انًحبضشح.  -2

 ٔاخجبد ثٛزٛخ حٕل انًبدح.  -3

 ايزحبَبد شٓشٚخ َٔٓبئٛخ. -4

 

 

 
 انٕخذاَٛخ ٔانمًٛٛخ . الأْذاف -ج

رٕػٛخ انطهجخ ثأًْٛخ اندذ فٙ دساسخ انًبدح انؼهًٛخ انزٙ ٚزضًُٓب ْزا انًمشس ٔانًسبًْخ ثًب رؼهًِٕ          

 فّٛ نخذيخ ْزا انٕطٍ ٔشؼجّ.     
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 طشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى     

 ششذ انًبدح ٔإػطبء ايثهخ ٔافٛخ نزمشٚت انظٕسح نهطبنت -1

 ( نزسٓٛم فٓى انطبنت انًبدح. Multisimانًحبكبح كجشَبيح )يحبكبح انذٔائش الانكزشَٔٛخ ثٕاسطخ ثشايح  -2

 رخظٛض ٔلذ نلأسئهخ ٔانًُبلشخ نزشسٛخ فٓى انًبدح فٙ رٍْ انطبنت. -3

 
 طشائك انزمٛٛى    

 اسئهخ انشفٕٚخ اثُبء ٔلذ انًحبضشح. -1

 ايزحبَبد ٕٚيٛخ لظٛشح اثُبء ٔلذ انًحبضشح.  -2

 ٔاخجبد ثٛزٛخ حٕل انًبدح.  -3

 ايزحبَبد شٓشٚخ َٔٓبئٛخ. -4

 

 

 
 

 

 .انشخظٙ(الأخشٖ انًزؼهمخ ثمبثهٛخ انزٕظٛف ٔانزطٕس  )انًٓبسادانًُمٕنخ انزأْٛهٛخ ٔ انًٓبساد انؼبيخ-د 

 انًٓبساد انؼبيخ ٔانزأْٛهٛخ انًُمٕنخ ) انًٓبساد الأخشٖ انًزؼهمخ ثمبثهٛخ انزٕظٛف ٔانزطٕس انشخظٙ (. -د 
 انًُطمٙ لإٚدبد حهٕل نهًشبكم انزٙ لذ رٕاخٓٓى فٙ ثٛئخ انؼًم.انزفكٛش ٔانزحهٛم  -1د

 ثُٛخ انجشَبيح  .11

 انسبػبد انًؼزًذح           اسى انًمشس أٔ انًسبق سيض انًمشس أٔ انًسبق انًشحهخ انذساسٛخ 

 ػًهٙ     َظش٘      
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 انزخطٛظ نهزطٕس انشخظٙ .12

 
 
 
 
 
 

 انًؼٓذ(الأَظًخ انًزؼهمخ ثبلانزحبق ثبنكهٛخ أٔ  غ)ٔضيؼٛبس انمجٕل  .13

 
 
 
 
 
 
 
 
 

 أْى يظبدس انًؼهٕيبد ػٍ انجشَبيح .14
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 هخطط ههاراث الونهج

 الوقابلت لوخرجاث التعلن الفردَت هن البرناهج الخاضعت للتقُُنَرجً وضع اشارة فٍ الوربعاث 

 هخرجاث التعلن الوطلىبت هن البرناهج 

 أساسٍ اسن الوقرر رهز الوقرر السنت / الوستىي

 أم اختُارٌ
 ُتالوهاراتالأهذاف  ت ُالوعرفالأهذاف 

 برناهج الخاصت بال

الأهذاف الىجذانُت 

 والقُوُت 
والتأهُلُت اراث العاهت الوه

الوهاراث الأخري  )الونقىلت

الوتعلقت بقابلُت التىظُف 

 (والتطىر الشخصٍ

 4د 3د 2د 1د 4ج 3ج 2ج 1ج 4ب 3ب 2ب 1ب 4أ 3أ 2أ 1أ
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 وىرج وصف الوقررن

 

 وصف الوقرر

 

 

مقابل أنواع أخرى من عناصر التحكم ومخططات السلم  PLCsو  PLCتغطي هذه الدورة أساسيات تعريف 

والمعالجات وإمدادات الطاقة وأجهزة البرمجة. تعريف مدخلات الوظيفة الخاصة وربط الاتصال  PLCو 

التسلسلي وبرنامج النظام والتنفيذ. ضوابط العملية وضبط الحلقة ، وحدة التحكم في الوضع المستمر ، الذكاء 

 وأنواع الأنظمة. PLCالاصطناعي ، أنظمة 

 خبيؼخ ركشٚذ انًؤسسخ انزؼهًٛٛخ .1

 لسى سٛطشح انًُظٕيبد انُفطٛخ –كهٛخ ُْذسخ انؼًهٛبد انُفطٛخ     / انًشكض ؼهًٙ انمسى ان .2

 / PLC اسى / سيض انًمشس .3

 أشكبل انحضٕس انًزبحخ .4

انحضٕس ٚكٌٕ فٙ انكهٛخ أٚبو انذٔاو الاػزٛبدٚخ ٔ َظشا نهظشٔف 

انظحٛخ انزٙ ًٚش ثٓب انجهذ ٚزى حبنٛب الاػزًبد ػهٗ انزؼهٛى انًذيح 

ٚكٌٕ انحضٕس انكزشَٔٛب ثبنُسجخ نهًحبضشاد انُظشٚخ ٔفٙ  حٛث

 انمسى ثبنُسجخ نهدبَت انؼًهٙ.

 2121-2121انفظم انثبَٙ /  انفظم / انسُخ .5

 سبػخ ػًهٙ 61سبػخ َظش٘ +  61 )انكهٙ(ػذد انسبػبد انذساسٛخ  .6

 15/4/2124 ربسٚخ إػذاد ْزا انٕطف  .7

 أْذاف انًمشس .8

مجال ختتلفة ي تطبيقاتها المكيفية تحليل دوائرها إضافة لوتركيبها ومبدأ عملها و وانواعها   plcما اهمية تمكين الطالب من فهم  -1
 .والمجالات الاخرى عموما السيطرة خصوصا

من حيث الخصائص والانواع والتركيب ومبدأ العمل وكيفية تحليل دوائرها واستجابتها  plc اهميةتمكين الطالب من فهم ما  -2
 ي مجال السيطرة خصوصا والمجالات الاخرى عموما. الترددية إضافة الى تطبيقاتها المختتلفة 

يل دوائرها واستجابتها من حيث الخصائص والانواع والتركيب ومبدأ العمل وكيفية تحل  plcما اهمية تمكين الطالب من فهم   -3
 تطبيقاتها المختتلفة ي مجال السيطرة خصوصا والمجالات الاخرى عموما.الترددية إضافة الى 

إضافة الى  هامن حيث الخصائص والتركيب ومبدأ العمل وكيفية تحليل دوائر  وتركيبهاتمكين الطالب من فهم مكبرات العمليات   -4
 رة خصوصا والمجالات الاخرى عموما.ي مجال السيط تطبيقاتها المختتلفة 

 ٔطشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى ٔانزمٛٛى ًمشسبد انيخشخ .11
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  ْذاف انًؼشفٛخ الأ -أ
ٔرحهٛهٓب سٚبضٛب  انؼًميجذأ انزشكٛت ٔانخظبئض ٔ ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث plc يؼشفخ -1أ

ٔرحٕٚم انمذسح  كبلإضبءحٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد اسزخذائ

 .انًزُبٔثخ نًسزًشح ٔرُظٛى انفٕنزٛخ

ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث انزشكٛت ٔانخظبئض ٔيجذأ انؼًم ٔرحهٛهٓب سٚبضٛب  plcيؼشفخ   -2أ

ٔاسزخذايٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد الإشبسح ٔيكجشاد 

 انمذسح ٔانذٔائش ٔانملاثبد انًُطمٛخ.

راد انزأثٛش انًدبنٙ ثظٕسح شبيهخ يٍ حٛث انزشكٛت ٔانخظبئض ٔيجذأ انؼًم  plcيؼشفخ   -3أ

ٔرحهٛهٓب سٚبضٛب ٔاسزخذايٓب فٙ رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد 

 الإشبسح ٔيكجشاد انمذسح ٔانذٔائش ٔانملاثبد انًُطمٛخ.
انزؼشف ػهٗ يكجشاد انؼًهٛبد ٔفٓى يجذأ ػًهٓب ٔخظبطٓب ٔكٛفٛخ رحهٛم دٔائشْب ٔاسزخذايٓب فٙ   -4أ

رظًٛى دٔائش انكزشَٔٛخ نًخزهف انزطجٛمبد ٔانًدبلاد كًكجشاد الإشبسح ٔانًظذاد ٔيحٕلاد 

  .ٔانًزثزثبد الإشبسح انشلًٛخ نهزُبظشٚخ ٔانًفبضلاد ٔانًكبيلاد

  ًمشس.نخبطخ ثبنا ٛخانًٓبسارالأْذاف   -ة 

انؼًهٛبد ٔكٛفٛخ اسزخشاج اْى خظبئظٓب  plcنم رؼهى كٛفٛخ رًٛٛض انؼُبطش الانكزشَٔٛخ  – 1ة

انخبص ثٓب ٔاسزخذايٓب نزظًٛى دٔائش ( Datasheetٔيحذدارٓب يٍ شٛذ انًؼهٕيبد )

 انكزشَٔٛخ نًخزهف انًدبلاد ٔانزطجٛمبد.

  انًطجٕػخ ٔفحض ػُبطشْب الانكزشَٔٛخ ٔرزجغ اػطبنٓبكٛفٛخ لشاءح انهٕحبد الانكزشَٔٛخ  – 2ة

  
 طشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى      

 ششذ انًبدح ٔإػطبء ايثهخ ٔافٛخ نزمشٚت انظٕسح نهطبنت -1

 ( نزسٓٛم فٓى انطبنت انًبدح. Multisimيحبكبح انذٔائش الانكزشَٔٛخ ثٕاسطخ ثشايح انًحبكبح كجشَبيح ) -2

 ٔانًُبلشخ نزشسٛخ فٓى انًبدح فٙ رٍْ انطبنت.رخظٛض ٔلذ نلأسئهخ  -3

 
 طشائك انزمٛٛى      

 اسئهخ انشفٕٚخ اثُبء ٔلذ انًحبضشح. -1

 ايزحبَبد ٕٚيٛخ لظٛشح اثُبء ٔلذ انًحبضشح.  -2

 حٕل انًبدح. ثٛزٛخ ٔاخجبد  -3

 .َٔٓبئٛخايزحبَبد شٓشٚخ  -4
 الأْذاف انٕخذاَٛخ ٔانمًٛٛخ  -ج

فّٛ  ًب رؼهًِٕث انًسبًْخرٕػٛخ انطهجخ ثأًْٛخ اندذ فٙ دساسخ انًبدح انؼهًٛخ انزٙ ٚزضًُٓب ْزا انًمشس ٔ 

     نخذيخ ْزا انٕطٍ ٔشؼجّ. 

 
 طشائك انزؼهٛى ٔانزؼهى     

 ششذ انًبدح ٔإػطبء ايثهخ ٔافٛخ نزمشٚت انظٕسح نهطبنت -1

 ( نزسٓٛم فٓى انطبنت انًبدح. Multisimانًحبكبح كجشَبيح )يحبكبح انذٔائش الانكزشَٔٛخ ثٕاسطخ ثشايح  -2

 رخظٛض ٔلذ نلأسئهخ ٔانًُبلشخ نزشسٛخ فٓى انًبدح فٙ رٍْ انطبنت. -3

 

 
 طشائك انزمٛٛى    

 اسئهخ انشفٕٚخ اثُبء ٔلذ انًحبضشح. -1

 ايزحبَبد ٕٚيٛخ لظٛشح اثُبء ٔلذ انًحبضشح.  -2
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 ٔاخجبد ثٛزٛخ حٕل انًبدح.  -3

 ايزحبَبد شٓشٚخ َٔٓبئٛخ. -4
 انًُمٕنخ ) انًٓبساد الأخشٖ انًزؼهمخ ثمبثهٛخ انزٕظٛف ٔانزطٕس انشخظٙ (.انزأْٛهٛخ انؼبيخ ٔ انًٓبساد -د 

  انزفكٛش ٔانزحهٛم انًُطمٙ لإٚدبد حهٕل نهًشبكم انزٙ لذ رٕاخٓٓى فٙ ثٛئخ انؼًم. -1د
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 ثُٛخ انًمشس .11

 انًطهٕثخيخشخبد انزؼهى  انسبػبد الأسجٕع
اسى انٕحذح / أٔ 

 انًٕضٕع
 طشٚمخ انزمٛٛى طشٚمخ انزؼهٛى

1 2 Principle of Operation  Principle of 

Operation  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

2 2 
PLCs versus other type of 

controls 

PLCs versus 

other type of 

controls 

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

3 2 
Ladder diagrams and the PLC Ladder 

diagrams and 

the PLC 

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

4 2 

Processors ,the power supply 

and programming devices  

Processors ,the 

power supply 
and 

programming 

devices  

ششذ ٔحم ايثهخ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

5 2 
The memory system and I/O 

interaction  

The memory 

system and 

I/O interaction  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

6 2 
The discrete input output system  The discrete 

input output 

system  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

7 2 
The analog input output system The analog 

input output 

system 

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

8 2 

Special function input output and 

serial communication interfacing  

Special 

function input 

output and 
serial 

communicatio

n interfacing  

ٔحم ايثهخ ششذ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

9 2 Programming language  Programming 

language  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

11 2 
Introduction to programming 

language  

Introduction to 

programming 

language  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

11 2 Type of PLC language  Type of PLC 

language  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ
أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

12 2 
Ladder diagram format  Ladder 

diagram 

format  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

13 2 Ladder relay instruction  Ladder relay 

instruction  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

14 2 Ladder relay programming  Ladder relay 

programming  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

15 2 Timers and counter  Timers and 

counter  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

16 2 
Program /flow control 

instruction  

Program /flow 

control 

instruction  

ششذ ٔحم ايثهخ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

17 2 

System program and 

implementation  

System 

program and 

implementatio

n  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

18 2 
Programming organization and 

implementation  

Programming 

organization 
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ
أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ
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and 

implementatio

n  

19 2 

Data measurement and 

transducers 

Data 

measurement 

and 

transducers 

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

21 2 
Basic measurement concept  Basic 

measurement 

concept  

ششذ ٔحم ايثهخ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

21 2 

Process response and transfer 

function  

Process 

response and 

transfer 

function  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

22 2 Process control basics Process 

control basics 
ايثهخ ششذ ٔحم 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

23 2 
Process controls and loop tuning  Process 

controls and 

loop tuning  

ششذ ٔحم ايثهخ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

24 2 Controller actions  Controller 

actions  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

25 2 
Continues mode controller  Continues 

mode 

controller  

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

26 2 
Integral controllers (1 Mode) Integral 

controllers (1 

Mode) 

ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

27 2 

Artificial intelligence and PLC 

systems  

Artificial 
intelligence 

and PLC 

systems  

ششذ ٔحم ايثهخ 
 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 
 ٕٚيٛخ

28 2 Introduction to AI systems  Introduction to 

AI systems  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

29 2 Types of systems  Types of 

systems  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ
ٔكٕصاد أسئهخ 

 ٕٚيٛخ

31 2 Principle of Operation  Principle of 

Operation  
ششذ ٔحم ايثهخ 

 ٔيُبلشخ

أسئهخ ٔكٕصاد 

 ٕٚيٛخ

 انجُٛخ انزحزٛخ  .11
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 ـ انكزت انًمشسح انًطهٕثخ 1
Automating Manufacturing Systems With PLC 

Hugh Jack 

 .Programmable Logic Control By W. Bolton )انًظبدس(  ـ انًشاخغ انشئٛسٛخ 2

 اـ انكزت ٔانًشاخغ انزٙ ٕٚطٗ ثٓب                

 ( انًدلاد انؼهًٛخ , انزمبسٚش ,.... ) 
Frank D. Petruzella] Programmable Logic 

Controlle 

ة ـ انًشاخغ الانكزشَٔٛخ, يٕالغ الاَزشَٛذ 
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 خطخ رطٕٚش انًمشس انذساسٙ  .11

 إدخبل يفشداد ٔيٕاضٛغ خذٚذح ٔحذٚثخ نهًُٓح ٔاػزًبد يظبدس حذٚثخ لإثشاء انًبدح ٔنًٕاكجخ انزطٕس انؼهًٙ.  

 

 

 

 


